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@ Elektrisches Bauelement und Verfahren zu seiner Herstellung 

@ Ein elektrisches Bauelement (1) mit axialen AnschluSdrah- 
ten (4) weist eine Wicklung (3) auf. die auf einem Wickelkor- 
per (2) angeordnet und mit den AnschluSdrahten (4) verbun- 
den ist. Die AnschluSdrahte (4) sind durch eine Klebverbin- 
dung am Wickelkorper (2) befestigt. wobei die AnschluS- 
drahte (4) in stirnseitig am Wickelkorper (2) angeordneten 
Sacklochern (5) befestigt sind. Das Bauelement weist eine 
umspritzte Kunststoffumhuliung (7) auf. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beirifft ein elekirisches Bauelemeni. 
insbesondere HF-Drossel, mit axialen AnschluBdrahten, 
bei dem die Wicklung auf einem Wickelkdrper angeord- ; 
net und mit den AnschluBdrahten verbunden ist und bei 
dem die AnschluBdrahie durch eine Klebverbindung an 
den WickelkGrpern befestigt sind. wobei die AnschluB- 
drahie in slirnseitig am Wickelkorper angeordneien 
Sacklochern befestigt sind. sowie ein Verfahren zu sei- ic 
ner Herstellung. 

Derartlge Bauelemente sind aus der DE 30 38 630 C2 
bekanni. Bei dem dort geschilderien Verfahren enistehi 
allerdings beim Einkleben der AnschluBdrahie in die 
Sacklocher des Wickelkorpers ein iiber die Konluren 15 
des Wickelkorpers Qberstehender Kleberkegel. Hier- 
durch werden die Abmessungen eines Bauelementes 
vergroBeri. was bei bestimmien Anwendungsfallen 
nicht erwunscht ist. 

In der DE 37 21 178 Al ist zwar ein Verfahren zur 20 
Herstellung eines Bauelements der eingangs genannten 
Art beschrieben, bei dem beim Einkleben der AnschluB- 
drahie kein Kleberkegel Qber die Konturen des Wickel- 
korpers uberstehljedoch ist das dort geschilderte Ver- 
fahren ziemlich aufwendig und verteuert somii die Her- 25 
siellung des elektrischen Bauelements. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein 
elekirisches Bauelement sowie ein Verfahren zu seiner 
Herstellung anzugeben. bei denen eine kostengunstige 
Produktion eines elektrischen Bauelements von hoher 30 
Oualitat gewahrleisiet isi, wobei ein Bauelement erhal- 
ten wird. das auch gegen UmwelteinflOsse geschutzt ist. 

Diese Aufgabe wird bei einem elektrischen Bauele- 
ment der eingangs genannten Art erfindungsgemaB da- 
durch gel6st. daB das Bauelement eine umspritzte 35 
Kunststoffumhullung aufweist. 

Das Verfahren zur Herstellung eines derariigen Bau- 
elementes siehl vor, daB zur Herstellung der Klebver- 
bindungen ein hochwarmfester Einkomponentenkleber 
auf gepragte Enden der AnschluBdrahie aufgebrachi 40 
wird, daB die AnschluBdrahie anschlieBend in die Sack- 
locher eingedrucki werden und daB der Kleber durch 
Warmesirahlung ausgehariei wird. Besonders vorteil- 
haft ist es, wenn zur Herstellung der Lotverbindung 
zwischen AnschluB- und Wicklungsdrahien eine fluB- 45 
mittelfreie Lotung durchgefuhrt wird. bei der das Bau- 
element uber ein Lotbad gefOhrt und in einer Wasser- 
stoffflamme eingehiillt und das Lot durch Benetzung 
eines gegen den Ldtbereich und mit Absiand gegen das 
Lotbad gefuhrten benetzbaren Elements zum Lotbe^ 50 
reich hochgezogen wird. 

Durch den Gegenstand der Erfindung werden HF- 
Drosseln hdchster Qualilai miitels sehr kostengunstiger 
Fertigungsverfahren erhalten. Durch das Einkleben der 
AnschluBdrahie vor dem L6ten erhalt man einen stabi- 55 
len, zenirischen Wickelkorper und eine einwandfreie 
Verlotung. weil der Kleberaufirag so erfolgt, daB er 
vom Sackloch des Wickelkdrpers her die Kcirperkante 
nicht uberragt. Durch die umspritzte Kunststoffumhul- 
lung wird werkzeugbedingi eine geomentrisch gleich- 50 
maBige Form garantiert, und das elekirische Bauele- 
ment ist ferner vor schadlichen Umwelieinflussen ge- 
schutzt. Ferner lassen die genannten Fertigungsverfah- 
ren kurzeste Taktzeiten bei der Herstellung des elektri- 
schen Bauelements zu. ^5 

In der Zeichnung mit einer einzigen Figur ist eine 
HF-Drossel I dargestellt. Auf einem Wickelkorper 2 mil 
senkrechter prismatischen insbesondere quader- oder 
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zylinderformiger Form aus ferromaghetischem oder 
clektrisch nicht leiiendem Werkstoff. 2. B. Ferrit. Kera- 
mik oder Kunststoff ist die Wicklung 3 aufgebracht. 

Vor dem Aufbringen der Wicklung 3 werden axiale 
AnschluBdrahie 4 in Sackldchern mittels einer Klebver- 
bindung befestigt. Die Sacklocher 5 sind dabei in stirn- 
seiiigen Enden des Wickelkorpers 2 angeordnei. 

Zum Herstellen der Klebverbindung wird ein hoch- 
warmfester Einkomponentenkleber auf gepragie Enden 
der AnschluBdrahie 4 aufgebracht. AnschlieBend wer- 
den die AnschluBdrahie 4 in die Sacklocher 5 einge- 
drucki und der Kleber durch Warmesirahlung ausge- 
hariei. 

AnschlieBend erfolgi die Herstellung der Wicklung 3. 
die an den LOtsiellen 6 mit den AnschluBdrahten 4 ver- 
bunden wird 

Zur Herstellung der Ldtverbindungen erfolgt eine 
fluBmittelfreie Lotung, bei der das Bauelement I uber 
ein Loibad gefiihrt und in eine Wasserstoffflamme ein- 
gehiillt wird. Das Lot wird durch Benetzung eines gegen 
den Lotbereich und mil Abstand gegen das Loibad ge- 
fahrten benetzbaren Elements zum Ldtbereich hochge- 
zogen. 

Abschlieflend erfolgt die Herstellung der, gegebenen- 
falls mil einem Fullmittel versehenen. Kunststoffumhiil- 
lung 7 im SpritzgieBverfahren. 

PatentansprUche 

1. Elekirisches Bauelement, insbesondere HF- 
Drossel, mit axialen AnschluBdrahten. bei dem die 
Wicklung auf einem Wickelkorper angeordnei und 
mit den AnschluBdrahten verbunden ist und bei 
dem die AnschluBdrahie durch eine Klebverbin- 
dung am Wickelkorper befestigt sind, wobei die 
AnschluBdrahie in slirnseitig am Wickelkorper an- 
geordneien Sacklochern befestigt sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Bauelemeni (I) eine um- 
spritzte Kunststoffumhullung (7) aufweist. 

2. Verfahren zum Herstellen eines elektrischen 
Bauelementes nach Anspruchs 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Herstellen der Klebverbindung 
ein hochwarmfester Einkomponentenkleber auf 
geprSgten Enden der AnschluBdrahie (4) aufge- 
bracht wird, daB die AnschluBdrahie (4) anschlie- 
Bend in die Sackldcher (5) eingedrucki werden und 
daB der Kleber (8) durch Warmesirahlung ausge- 
hariei wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB zur Herstellung der Lotverbindung 
(6) zwischen AnschluB (4) und Wicklungsdrahien 
(3) eine fluBmittelfreie Lotung durchgefuhrt wird, 
bei der das Bauelement (I) uber ein Lotbad gefuhrt 
und in eine Wasserstoffflamme eingehullt und das 
Lot durch Benetzung eines gegen den Ldtbereich 
und mit Abstand gegen das Lotbad gefuhrten be- 
netzbaren Elements zum Ldtbereich hochgezogen 
wird. 
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